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Japonska preciznost a spolehlivost METROL Metro
F = S 9
Ultra=Preclslon Posltlon Switches Zaloieln vroce }97,6
Od svého zaloZeni v roce 1976 se

firma JUzce specializuje vyrobu
senzor(l pro Méreni a Kontrolu.

:Metrol

METROL
A £ WA

Spolec¢nost METROL vyvinula "presné mechanické snimace", zatimco vétsSina
pramyslovych snimaci byla elektrickd. To byla kli¢ova odliSnost od jinych
vyrobcl na svété.

Ultra-ptresné spinace Metrol mohou pracovat s vysokou presnosti i v drsnych pracovnich
podminkach, kde dochazi k rozliti chladici kapaliny a tfisek.

Metrol vlastni vice nez 50 unikatnich patent( jak uvnitt tak i mimo Japonsko.

V pramyslu obrabécich strojl jsou dnes sondy a snimace METROL Siroce vyuZivany vice nez
70 vyrobci obrabécich strojl v 17 zemich.

Od svého zaloZeni je METROL pevné odhodlan pfispivat vyrobclm zlepSenim presnosti stroje
a snizovanim nakladd.

Sondy a snimace jsou nyni pouzivany nejen v automobilovém primyslu a strojirenském
pramyslu, ale i ve vedoucich spolecnostech v oblasti polovodicu, robotd, zdravotnického
zafizeni a pramyslu smartphonu.

Nas jedinecny a odlisny vyvoj produktl podporuje vyrobu po celém svété.
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Obrobkové sondy pro CNC
obrabéci stroje a roboty

Slouzi krychlému a presnému méreni
rozmérd obrobkd. Zaroven je lze pouZzit
pro centrovani a polohovani. Na vétsiné
CNC strojich se pouZivaji na nastaveni
pocatku obrabéni.

Tyto sondy lze pouzit na CNC obrabécich
strojich jako jsou soustruhy, obrabéci
centra, brusky, jednoucelové stroje nebo
v kombinaci s robotem.

Pouziti

JUNIVIIm

Hledani a nastaveni pocatecniho bodu obrobku Méreni rozméru konecného povrchu

Polohovani rozmérl obrobk( nebo dil{ Méreni konecného priiméru obrobku
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Pfehled obrobkovych sond pro CNC obrabéci stroje

RC-K3E K1A K3E
o~
1 smér 3 —roviny

+/-XY; -Z v
v o X X
5 sméri —%E . AP
7N t
bezdratova kabelova

Méreni rozméru, centrovani
obrobk

Meéreni konec¢ného povrchu

Méreni vnéjsiho praméru, vnitfniho
otvoru, centrovani a méreni
kone¢ného povrchu

Bez prejezdu

S prejezdem

Bez prejezdu

K2A K2C K3M E2A
= g {1
U') 3
+/-XZ 3 sméry +/-XZ 3 sméry 3~ roviny +/-X 2 sméry
X X " " X
z—»é—_E Z—>€3_—E v—\o‘é(- z—»}y-—_{- g;;—%
4 + 71N\ t
t
kabelova

Méreni vnéjsiho prameéru,

vnitfniho otvoru, centrovani a

méreni konecného povrchu

PouZiti na robotech

Méreni prdméru na CNC bruskach

S prejezdem

Bez prejezdu

S prejezdem

S prejezdem
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Vysoce presna obrobkova sonda pro CNC obrabéci centra

RC-K3E — bezdratova komunikace

®
OL
-

: \\,

Signal neni rusen ani zvukem — hlukem.

Vysila¢ si automaticky vyhledda a vybere
optimalni kandl radiové frekvence.

Sonda je konstruovana pro vysokou
presnost a pracovni spolehlivost. Diky

radiové komunikaci neni rusena zvukem —
hlukem na dilné.

Ve srovnani s béznymi optickymi sondami
neni limitovana viditelnosti mezi vysilacem
a prijimacem. Proto je napfiklad vice
vhodna pro 5-0sé obrabéci centra.

X Komunikace béiné optické sondy
Signdl je ruSen znecisténim od chladici
kapaliny a prekazkami mezi pfijimaéem a
vysilatem. Sonda se prakticky pro pfijimac
stdva neviditelnou.

Prilnuti chladici

kapaliny
Nespolehlivy -
prenos \ ,
Dotykova (-3 prijimat
sonda

Prerusena

obrobek komunikace

Vv Komunikace se sondou METROL
Diky radiové frekvenci neni signal rusen
znecisténim od chladici kapaliny a
prekazkami mezi pfijimacem a vysilacem.
Sonda je pro prijimac vidy viditelna.

Prilnuti chladici
kapaliny
Stabilni prenos
bez preruseni

]

prijimac

Stabilni prenos
bez preruseni
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Wanl hd

Prijimac

(Receiver)

Pfijimace uvnitf pracovniho prostoru jsou
postupné zanaseny chladici kapalinou a
drobnymi tfiskami.

Pfijima¢ obrobkové sondy Metrol je
umistén na vnéjsi ¢ast stroje, takZze neni
ovlivnén necistotou uvnitf stroje a jeho
udrzba je mnohem jednodussi.

Receiver

Touch Probe

Receiver

Priklad umisténi na Priklad umisténi na
robota vrtaci centrum

Opakovana presnost 1 um
Unikatni mechanicka konstrukce se 4-bodovou podpérou umoznuje dosahovat
opakovatelnou presnost 1 um bez softwarovych kompenzaci a oprav.

Pramér sondy je pouhych 40 mm. Tato
velikost je optimdlni rozmér pro
viceucelové pouziti pfi praci na vétSiné
obrabécich center i smalou velikosti
nastrojovych drzaka.

Baterie uvnitf umoznuje sondu pouZivat
nepretrzité 180 pracovnich hodin.

V porovnani s béznou optickou sondou jde
0 50% usporu energie.

Pfi poklesu kapacity baterie nedochazi
k vypadkim orientace sondy.
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Prijimac

Nastrojovy

Pouzitd komunikacni technologie pomoci
radiovych vin umoznuje bezproblémové
pouziti do vzdalenosti 15 metrl i v pripadé,
Ze jsou na trase mezi prijimacem a
vysilacem prekazky.

_ 040

95

50
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Technické parametry

Typ

Primarni pouZziti
Primér doteku
Opakovana presnost

Pocet snimanych smér(

Prejezd

Frekvence
Vypnuti/zapnuti
Format signalu
Pocet kanald

Ochrana

Kontaktni sila

Material doteku
Rozhrani
Zivotnost doteku

Baterie

RC-K3E

Méreni rozmérd obrobku, centrovani

Standard: g1- ¢ 5 mm

0.001 mm (doporucena rychlost je 150 mm/min)

5:4/-XY,+Z

XY: +/-7°
Z:+3 mm

2400 - 2480 MHz

Pomoci M kédu

FSK ( DSSS)

37

IP67

XY:0,5N
Z:55N

Slinuty karbid wolframu

DC5V - DC24V

3.000.000

% AA lithiové

Cas vymény 1 hodinu po indikaci nizké urovné baterie

Indikace nizké kapacity baterie OranZové LED blikajici svétlo

Indikace vybiti baterie OranZové LED trvale svitici svétlo

PFi pouZiti 5% ( 72 hodin/denné) : 62 dnl

Zivotnost baterie v, .
Pfi nepreruseném provozu: 180 hodin
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Stylus - zakladni typy

Oznaceni a délent:

F—R | Pramér Kuligkv (D) T —| Délka (L1)

— Material Kulicky T Materidl hridele

R - Rubin T —slinuty karbid
T — slinuty karbid H — vysokorychlostni ocel
Technicka specifikace Ball D o
Jednotky: mm N ¥ AT 4
':\_1,_'] ‘ ] Eih l»_"
Typ D d L1 L2 y L2 )_
L1 4
F-R50T-405 5.0 2.5 40.5 33 ol
F-R40T-405 4.0 2.0 40.5 33 Strizny Sroub (opce)
F-R30T-405 3.0 15 405 33 V momentu, kdy dojde pfi méreni _
k horizontdlnimu pretizeni na stylusu dojde
F-R20T-205 20 08 205 13 k prellorvnenl pouze stfizného Sroubu. Tim je
ochrdnén stylus.
F-F10H-155 1.0 0.7 15.5 8 M3 D5 :M3
o . o ol NS
Pro jiny typ nebo velikost nas nevahejte kontaktovat S =R
45 10 |5
(15)

Doporuceni

e  Pouzivejte co nejkratsi stylus. Dlouhy stylus pravdépodobné zpUsobi drobné otfesy a poruchy
zpUsobené vibracemi nebo narazy.

e  Stylus by mél byt pevné uchycen na hlavici snimace.

e  Pravidelné Cistéte stylus a odstrante pfilnutou chladici kapalina nebo drobné tfisky na ni, abyste
zabranili kolisani v bodu signalu.

e  Pokud je stylus opotfebovany nebo znecistény cizimi latkami, které nelze vycistit, tak stylus
vymérnte za novy.

e  Pripouziti velkého priiméru kulicek se sniZzuje ucinek povrchové Upravy obrobku, ktery se
kontroluje.

e Pokud ma stylus extrémné maly prdmeér stopky (d), nemusi byt stfizny Sroub ucinny.

e  Pouzivani stylusu s extrémné malym pramérem dfiku (d) pfi vysoké rychlosti posuvu muze
zpUsobit zlomeni nebo odchylky presnosti

@5
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Obrobkova sonda pro CNC obrabéci stroje

K1A — kabelova

1 smér

Slouzi k presnému méreni rozméru obrobku,
centrovani a polohovani na CNC strojich

Technické parametry

Typ K1A
Primarni pouziti Méreni rozmérd obrobku, centrovani
Primér doteku Standard: ¢2- ¢ 5 mm

Opakovana presnost 0.001 mm (doporuéena rychlost je 50-200 mm/min)
Pocet snimanych sméra 1

Prejezd 0,2 mm

Zdvih 3 mm

Ochrana IP67

Kontaktni sila 2N

Material doteku Slinuty karbid wolframu

Rozhrani DC5V - DC24V

Zivotnost doteku 3.000.000

Struktura kontaktu NC ( normalné zavren)

Kabel @ 5 mm, 2 Zily, ohyb min. R7

LED indikace PFi méreni zapnuto / normalné vypnuto

Standardni vybava Externi I/F jednotka CL 1F
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D d L2
F615
5 3 Do 15 L1 15,5
L2 6,5
F614
4 2,5 Do 15 L1 15,5
L2 6,5
F613
3 1,8 Do 8 L1 15,5
L2 6,5
F612
2 1,2 Do 5 L1 15,5
L2 5
K1A

Tungsten Carbide Ball S®5

Stylus
F625 F635
25,5 35,5

15 15
F624 F634
25,5 35,5

10 10
F623 F633
25,5 35,5

8 8
F622 F632
25,5 35,5

5 5

M3
Ball D = /7
S
F645 F655 >~ i E
Y — —— @
\J/; = =N
45,5 55,5 ;
15 15
F644 F654 L1
>
455 55,5
10 10
F643 Sonda je standardné doddana se
stylusem F 635. Jiny typ je nutno
45,5 uvést a specifikovat pfi objednani.
8
F642
45,5
5
M16x0.5
LED Lamp %
Y S, ~ ]
= 3 |~ Material : S15C
mg & Tr:aetrr‘naent: Raydent coating
} Product name : 8622
24 4|
{20)

Protactive cover : Mostly for downward (horizontal installation possible)

@cCircuit diagram
Ki1A
pidoas SO
| LED !
I NC e

CL-1F (Refer to P4-9)

gr—— DC24V+10%
1D e ad

Power supply voltage : DC24V+10%

Power consumption : 15mA

Qutput capacity : DC200V 100mA
AC200V 100mA
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Obrobkova sonda pro CNC obrabéci stroje

K3E — kabelova

3 sméry

Slouzi k presnému méreni rozméru obrobku,

centrovani a polohovani na CNC strojich

Technické parametry

Typ K3E

Primarni pouZiti Méreni rozmérd obrobku, centrovani
Primér doteku Standard: ¢2- ¢ 5 mm
Opakovana presnost 0.001 mm (doporucena rychlost je 50-200 mm/min)
Pocet snimanych smér( 3

Prejezd 0mm

Zdvih X:3 mm; Z: Imm

Ochrana IP67

Kontaktni sila X:1N;Z4,5N

Material doteku Slinuty karbid wolframu

Rozhrani DC5V - DC24V

Zivotnost doteku 3.000.000

Struktura kontaktu NC ( normalné zavren)

Kabel @ 5 mm, 2 Zily, ohyb min. R7

LED indikace PFi méreni zapnuto / normalné vypnuto

Standardni vybava Externi I/F jednotka CL 1F



Ultra=Precislon Posltlon Switct

# Metro

Japonska preciznost a spolehlivost

K3E 5396D
X X Shear joint
Nt Y .
Y= B Z $EE 4-M2 set screw (cup point) 4-M2 set screw (truncated cone point)
e t F4607
Contact M22x1
Tungsten carbide S¢3
R = o
5 los)
(37.7) 43.3 7
88
@®Mounting method
Flange (optional)
7 i )
4&@&%@@.{ 8
38.8

Schéma zapojeni

K3E

NC NC NC NC |BROWN +

BLUE -

,__
 B—

Power supply voltage : DC24V£10%
Power consumption : 30mA
Qutput capacity : DC6OV 200mA

External /F unit CL-1F (Refer to P4-9) 240mW (Max)
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Obrobkova sonda pro CNC obrabéci stroje

K2A — kabelova

3 sméry

Slouzi k presnému meéreni rozméru obrobku,
centrovani a polohovani na CNC strojich

Technické parametry

Typ K2A
Primarni pouZiti Méreni rozmérd obrobku, centrovani
Primér doteku Standard: ¢2- ¢ 5 mm
Opakovana presnost 0.001 mm (doporucena rychlost je 50-200 mm/min)
Pocet snimanych smér( 3

Prejezd X 0,6 mm; Z0,1mm

Zdvih X:+/-8 mm; Z: 4 mm

Ochrana IP67

Kontaktni sila X:1N;Z2,5N

Material doteku Slinuty karbid wolframu

Rozhrani DC5V - DC24V

Zivotnost doteku 3.000.000

Struktura kontaktu NC ( normalné zavren)

Kabel @ 5 mm, 2 Zily, ohyb min. R7

LED indikace PFi méreni zapnuto / normalné vypnuto

Standardni vybava Externi I/F jednotka CL 1F
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D d L2 Stylus M3
Ball D g /7
F615 F625 F635 F645 F655 §} ! f S
= = = 8.
5 3 Dol15 L1 15,5 25,5 355 455 555 ;
L2 6,5 15 15 15 15
F614 F624 F634 F644 F654 L1
4 25 Dol5 L1 15,5 25,5 355 455 555
L2 6,5 10 10 10 10
F613 F623 F633 F643
Sonda je standardné doddana se
3 1,8 Do 8 L1 15,5 255 355 455 stylusem F 635. Jiny typ je nutno
uvést a specifikovat pfi objednani.
L2 6,5 8 8 8
F612 F622 F632 F642
2 1,2 Do5s L1 15,5 25,5 355 455
L2 5 5 5 5
K2A F635 S45 LED lamp
Stylus Shear screw
X Tungsten carbide ball SO5
Y o
Z—> = 5 |
t 8|
L 3§§_J '
56.5 | 67
131.5 |
Protecive cover : Mostly for downward/ horizontalinstallation _ 1" ’ _,}_L_.__
s e
i | B /
@®Mounting method P Fkr. @ I ly 0
: — -t - — - —+ 9
Flange (optional) ; ! hals | a5 14 )
........ L N, | 4
@Circuit diagram o i T

Built-in I/F unit (standard)
L—.o ORANGE DGC24V

LE& - (WOGREEN - NC (in-phase)

VF Photo MOS
b [ U.l—cYELLOW Jacipc
[V'o]

f————oBLACK OV

Power supply voltage : DC24V
Power consumption :10mA
Output - DC60V 100mA (Rest e load)

External I/F unit (optional)
K2a

LED
NC W

FETJ

p————

ACE0V 100mA (Peak value)

I
- oo asad

CL-1F (Refer to P4-9)

Power supply voitage : DC24V+10%

Power consumption : 15mA
Output capacity - DC200V 100mA
AC200V 100mA
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Obrobkova sonda pro CNC obrabéci stroje

K2C — kabelova

Technické parametry

Typ

Primarni pouziti
Primér doteku
Opakovana presnost
Pocet snimanych smérl
Prejezd

Zdvih

Ochrana

Kontaktni sila
Materidl doteku
Rozhrani

Zivotnost doteku
Struktura kontaktu
Kabel

LED indikace

Standardni vybava

3 sméry

Slouzi k presnému meéreni rozmeéru obrobku,
centrovani a polohovani na CNC strojich

K2C
Méreni rozmérd obrobku, centrovani
Standard: ¢2- ¢ 5 mm

0.001 mm (doporucena rychlost je 50-200 mm/min)

0mm
X:+/-8 mm; Z: 4 mm
IP67
X:0,4N;Z2,5N
Slinuty karbid wolframu
DC5V - DC24V
300.000
NC ( normalné zavren)
@ 5 mm, 2 Zily, ohyb min. R7
PFi méreni zapnuto / normalné vypnuto

Externi I/F jednotka CL 1F
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5 3 Do 15

4 2,5 Dol5

3 1,8 Do 8

2 1,2 Do 5

K2C
4

 —

t

Tungsten carbide ball S@5

L1

L2

L1

L2

L1

L2

L1

L2

F615

15,5

6,5

F614

15,5

6,5

F613

15,5

6,5

F612

15,5

Stylus
F625 F635
25,5 35,5

15 15
F624 F634
25,5 35,5

10 10
F623 F633
25,5 35,5

8 8
F622 F632
25,5 35,5

5 5

F645

45,5

15

F644

45,5

10

F643

45,5

F642

45,5

F655

55,5

15

F654

55,5

10

Sonda je standardné doddana se
stylusem F 635. Jiny typ je nutno
uvést a specifikovat pfi objednani.

11

n

Protective cover : Mostly for downward/ horizontal installation

@cCircuit diagram

K2C

| D e e e el |

N

IC NC

| wLED

[5=

_u_]’ S

2
‘o
Sy
CL-1F (Refer to P4-9)
| BROWN + >
| BLUE -
|

Power supply voltage : DC24V+10%

Power consumption : 15mA

Qutput capacity : DC200V 100mA
AC200V 100mA



