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Obrobkova sonda pro primyslové roboty

K3M — kabelova

Technické parametry

Typ
Primarni pouziti

Primér doteku

Opakovana presnost

Pocet snimanych smér(

Prejezd

Zdvih

Ochrana

Kontaktni sila

Material doteku

Rozhrani

Zivotnost doteku

Struktura kontaktu

Kabel

LED indikace

Standardni vybava

3 sméry

Slouzi k presnému meéreni rozmeéru obrobku,
centrovani a polohovani na CNC strojich

Kompatibilni s vysokou pracovni rychlosti robotu

K3MA
Méreni rozmérd obrobku, centrovani
Standard: ¢2- ¢ 5 mm

0.03 mm (rychlost je 500-1000 mm/min)
0.01 mm (rychlost je 100-200 mm/min)

X0,4mm;Z0,1 mm;
XY: +/-10 mm; Z: 4 mm
IP67
Xy:1IN; Z3N
Slinuty karbid wolframu
DC5V - DC24V
3.000.000
NC ( normalné zavren)
@ 5 mm, 4 Zily, ohyb min. R7
PFi méreni zapnuto / normalné vypnuto

Externi I/F jednotka CL 1F
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Sonda je standardné doddana se
stylusem F 635. Jiny typ je nutno
uvést a specifikovat pfi objednani.
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Protective cover : Mostly for downward (horizontal installation possible)
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Power supply voltage : DC24V+10%

Power consumption - 10mA

Qutput capacity : DC60V 100mA (Resistance load)
ACG0V 100mA (Peak value)




